WAZENIE - DOZOWANIE - PAKOWANIE

Techniczne rozwiazania firmy ISHIDA
tacza doktadnoSc z jakoscia
na koncu linii produkcyjnej

Linia do pakowania firmy Ishida — w sktad ktorej wchodzi nawazarka -
wielogtowicowa, automatyczna waga kontrolna i rentgenowski system

inspekcyjny X-ray — umozliwita firmie POEX, wiodacemu czeskiemu

producentowi stodyczy, zwiekszenie wydajnosci i doktadno$ci pakowania.

Co wiecej, zapewnita jednoczesnie, w celu podniesienia jakosci produktu,

skuteczng kontrole na koncu linii.
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w poblizu Brna. Firma pakuje produk-
ty z owocow 1 orzechow, powlekane cze-
kolada i bez powloki czekoladowej, eks-
trudowane i koekstrudowane produkty
$niadaniowe 1 przekaski, ekstrudowane
pieczywo chrupkie i wyroby promocyj-
ne pod wlasng marka (EXCLUSIVE)idla
wielu wiodacych detalistow europejskich.

Firma zdecydowata, by za pomocg cal-
kowicie nowej linii zwigkszy¢ produk-
cj¢ orzechow, migdzy innymi orzechéw
w polewie czekoladowej, a takze owo-
cow suszonych. Majac juz doswiadczenie
z nawazarkami Ishida, wiedziala, ze naj-
nowsze modele nawazarek Ishida serii R
zapewnig najlepsza w swej klasie wydaj-
nos$¢ i doktadnos¢. Ponadto zastosowanie
rentgenowskiego systemu inspekcyjnego
Ishida X-ray i automatycznej wagi kon-
trolnej gwarantowato najwyzsze standar-
dy zapewnienia jakos$ci. Co wigcej, caty
ten projekt nie wymagal zwrocenia si¢ do
wiecej niz jednego producenta maszyn.
W przesztosci w firmie POEX pracowatly
zarowno nawazarki linearne, jak i dozo-
warki objetosciowe, a ostatnio —nawazar-
ki wieloglowicowe miejscowej produkc;ji.

— Pakujemy w opakowania od 30 g do
500 g, co daje srednig okoto 100 g — mo-
wi Jaroslav Caha, kierownik dziatu pa-
kowania w POEX.

— Pakujemy glownie w torebki typu
pillow bag, a takze w torebki stand-up
bag. Poprzednia linia produkowata zale-
dwie 40 opakowan na minut¢, a na nowej
nawazarce [shida uzyskujemy az 75 opa-
kowan na minute. Jest to wydajnos$¢ wyz-
sza o prawie 90%. W przesztosci im szyb-
ciej pracowaty maszyny, tym byly mniej
doktadne. Trudno bylo rowniez ustawic¢
taki poziom wibracji podajnika, by pro-
dukt przeptywat rownomiernie — dodaje
Jaroslav Caha.
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Nowa nawazarka wielogtowicowa
Ishida serii R, nawet przy wyzszych wy-
dajnos$ciach, nawaza tak, ze ilo$¢ produk-
tu wydawanego za darmo jest bliska zeru.
W przypadku 100-gramowych mas zada-
nych $rednia masa wynosi okoto 100,1 g,
a standardowe odchylenie wynosi jedy-
nie okoto 0,2 g.

Firmie POEX chodzito nie tylko o pod-
niesienie wydajnosci produkcyjnej, ale
takze o to, aby nowa linia zapewniata wy-
soka jako$¢ produktu i jego bezpieczen-
stwo. Rentgenowski system inspekcyj-
ny Ishida IX-EA-2161 X-Ray wykrywa
nawet najmniejsze drobiny materialow,
ktore mogtyby stanowi¢ zanieczyszcze-
nie wyrobow cukierniczych, tj.: metal,
szkto, kamyk, guma i tworzywa sztucz-
ne. Wazne jest rowniez to, ze predkosé
tasmy przenosnika (do 60 m/minutg)
zapewnia utrzymanie wysokiej wydaj-
nosci, rownej pracy maszyn przed linig
do pakowania.

Automatyczna waga kontrolna Ishida
DACS-W, umieszczona tuz za rentgenow-
skim systemem inspekcyjnym i wykorzy-
stujgca razem z nim podwojny zasob-
nik na produkt odrzucony, jest najszyb-
sza 1 najdokladniejsza waga kontrolna
w swojej klasie. Gwarantuje ona zgod-
no$¢ z wymaganiami metrologicznymi
pomimo zwigkszonej wydajnosci pro-
dukcyjnej firmy POEX.

POEX osiagneta swoj cel podwyzsze-
nia wydajnosci do pigciu ton wyrobow
cukierniczych na jedna zmiang. Ale jak
mowi Jaroslav Caha:

— Najkorzystniejszymi dla naszego biz-
nesu s3 doktadno$¢ nawazania réznych
produktow, dzieki czemu ilo§¢ produktu
wydawanego za darmo stanowi praktycz-
nie zero, i polepszenie kontroli produktu
finalnego. u
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