SlIHIlcompact
Niskobudzetowe kompaktowe
stacje wytwarzania prozni

Sterling SIHI, firma dziata- —F -
jgca w zakresie pompowania
cieczy i gazbw z wykorzy-
staniem najwyzszej jakosci
pomp i systemow proznio-
wych, wychodzac naprzeciw
oczekiwaniom rynku, wpro-
wadzit do oferty niskobudze-
towe kompaktowe stacje wy-
twarzania prézni SIH|compact,
SlHIcompact jest typoszere-
giem obejmujgcym 7 typow
urzgdzen — zakres wydajnosci od 22 do 473 m?/h, z mozliwo$cig
uzyskiwania podcisnienia w zakresie od 33 do 800 mbar abs.

SIHIcempact jest gotowg propozycjg do montazu w dowolnym
obszarze przemystowym, gdzie wystepuje potrzeba wytwarza-
nia prézni. Jest rozwigzaniem plug and play — bez potrzeby spe-
cjalnych adaptacji instalacji. Wszystkie komponenty sg zainsta-
lowane na wspélnej ramie. Sktadajg sie ze standardowych pod-
zespotéw. Podstawowym elementem jest monoblokowa pompa
prézniowa Sterling SIHI z wirujgcym pierscieniem cieczy typu
LEM gwarantujgca:

e czystg ekologiczng prace bliskg sprezaniu izotermicznemu;
e zdolno$¢ wspodtttoczenia cieczy, par i gazow;

e niezawodno$¢ pracy i prostg obstuge techniczng;

e niski poziom hatasu i brak wibraciji;

e ochrone antykawitacyjna.

SlIHIcempact 55 wyposazone w wymiennik ciepta, pozwalajgcy na
prace z petng cyrkulacjg cieczy serwisowe, i charakteryzujg sie
bardzo matym zuzyciem wody. Sg dostepne w dwoch wykona-
niach materiatowych — standardowe, w ktérym cze$¢ wyposaze-
nia jest ze stali weglowej, i zaawansowane, wykonane w catosci
ze stali kwasoodpornej AISI304. Mogg by¢ sprzegniete z lokal-
nymi systemami automatyki.

Ze wzgledu na standardowe i powtarzalne wykonania sg bar-
dzo dobrg alternatywag dla rozwigzan wykonywanych przez firmy
instalacyjne na bazie pojedynczych komponentéw.

Producent: Sterling Fluid Systems Polska Sp. z o0.0.,
Warszawa; www.sterling.pl.

___________________________________________________________________________|
PB-230 - tadowarka akumulatoréw
firmy Mean Well

Bogata gama tadowarek o mocy od 30 do 1000 W o r6znych
krzywych tadowania, wystepujgcych w ofercie firmy MeanWell,
w ostatnim czasie zostata poszerzona o nowa serie tadowarek
akumulatorowych o mocy 230 W, oznaczong symbolem PB-230.

Modele wystepujace w tej nowej serii przeznaczone sa do ta-
dowania wszystkich typéw akumulatoréw, m.in. kwasowo-oto-
wiowych otwartych, kwasowo-otowiowych zamknietych (zelo-
wych i AGM), litowo-manganowych (Li-MnQO,), litowo-zelazowych
(LiFePO,) i wielu innych. Przeno$na aluminiowa obudowa spra-
wia, ze mogg one by¢ wykorzystywane do tadowania pojazdow
0 napedzie elektrycznym, takich jak: wozki inwalidzkie, wézki
golfowe, pojazdy bezpieczenstwa, pojazdy rekreacyjne, pojaz-
dy wyposazenia handlowego itp.
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W serii dostepne sg trzy
modele do tadowania aku-
mulatoréow 12, 24 i 48 V
o0 zalecanej pojemnosci
odpowiednio 50~160 Ah,
24~80 Ah, 12~40 Ah. ta-
dowarka posiada szeroki
zakres napiecia wejsciowe-
go i aktywna funkcje PFC,
spetniajgc tym samym norme EN61000-3-2 dotyczacg harmo-
nicznych.

tadowarka posiada zabezpieczenia: nadnapigciowe, przepig-
ciowe, termiczne, przed odwrotng polaryzacjg baterii oraz dodat-
kowe funkcje zdalnego wigczania/wytgczania i kontroli predkosci
wentylatora (w zaleznosci od obcigzenia).

Wiasciwosci:

e 3 krzywe tadowania;

e szeroki zakres napiecia wejsciowego;

e aktywne PFC, wspotczynnik mocy PF>0.95;
e wbudowany wentylator z kontrolg predkosci;
e zdalne wigczanie/wytaczanie;

e temperatura pracy —20 do 50°C;

e szereg zabezpieczen;

e niskie koszty, wysoka niezawodnosc¢;

e 2 |ata gwaranciji.

Dystrybutor: ELMARK Automatyka Sp. z 0.0.;
www.elmark.com.pl

Nawazarka z systemem Cut-Gate
do produktéow granulowanych

Ishida Europe wypuscita na ry-
nek udoskonalong wersje pionier-
skiej nawazarki do granulatow,
ktére ze swej natury tatwo pod-
legajg uszkodzeniom przez ob-
rotowy $limak lub kubki dozowni-
kow objetosciowych. W nowej ge-
neracji nawazarek zastosowano
najnowsze rozwigzanie zasob-
nika wazgcego, w ktérym czas
zrzutu zwazonego produktu jest
bardzo krétki. Zastosowano row-
niez ulepszony mechanizm od-
cinajgcy Cut-Gate, ktory polep-
sza sposo6b podawania produktu
i trzykrotnie zwieksza szybkos¢
pracy maszyny. Dzigki tym ulepszeniom wydajnos¢ wazenia jest
jeszcze wieksza — do 30 nawazen na minute z kazdej gtowicy,
w zaleznosci od rodzaju produktu, natomiast charakterystyczna
dla tych nawazarek niezwykle precyzyjna doktadnos¢ pozosta-
je bez zmian, jak réwniez ich ,delikatno$¢” w stosunku do nawa-
zanego produktu.

Nawazarki z systemem odcinajgcym zapewniajg bardzo do-
ktadne nawazanie wszystkich typéw granulatow, takich jak de-
tergenty, kawa, herbata i inne napoje granulowane, cukier, sél
i kuskus. Wedtug firmy Ishida nawazarka jest trzy razy doktad-
niejsza niz konwencjonalne systemy napetniania i dozowania.

Dokfadno$¢ takg osigga sie dzieki precyzyjnemu tensometro-
wi firmy Ishida i systemowi sterowania za pomocg szybkiej infor-
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macji zwrotnej. Ponadto bramka napgdzana serwosilnikiem deli-
katnie i precyzyjnie otwiera sie i zamyka, zapewniajgc doktadne
sterowanie podawaniem produktu, dzieki czemu zachowane sg
niezmienione rozmiary i struktury czgsteczek, a wytwarzanie py-
tu jest znacznie ograniczone.

Nawazarka z systemem Cut-Gate jest fatwa w obstudze, prosta
w czyszczeniu i konserwacji. Zmiana produktu zajmuje minimum
czasu, dzieki czemu przestoje sg bardzo krotkie. Jej szczelna,
przeciwpytowa konstrukcja skrywa elementy wazace pod tatwg
do zdejmowania ostong.

Dystrybutor: Fenix Systems Sp. z. o.0., Piaseczno
www.fenixsystems.com.pl

Zwiekszona wydajnos$é i funkcjonalnosé
w zakresie mocy 90 do 315 kW
- nowy typ obudowy D

Obecnie klienci wyma-
gajg od rozwigzan napedo-
wych coraz wyzszej efek- .
tywnosci i sprawnosci. In-
westowanie w rozwigzania .
o wysokiej efektywnosci da-
ja szybki zwrot zainwesto-
wanych $rodkow, zwilasz-
czaw przypadku rozwigzan .
duzych mocy. W odpowie- .1
dzi na te wymagania prze-
twornice czestotliwosci
VLT® zaliczane do najbar-
dziej wydajnych napeddw w przemysle staty sie jeszcze wydaj-
niejsze i konkurencyjne. Rozmiary nowych obudéw typu D zostaty
zmniejszone nawet 0 68%, co pozwala zaoszczedzi¢ na zajmo-
wanej przestrzeni zarbwno w pomieszczeniach sterowni i sza-
fach sterowniczych, jak i przy montazu $ciennym. Nowa wersja
obudowy o stopniu ochrony IP20 zostata zoptymalizowana pod
katem zabudowy w szafie, dodatkowo nadal wykorzystywana jest
koncepcja tylnego kanatu chtodzgcego. Tylny kanat chtodzacy
odprowadza nawet 90% powietrza z wnetrza napedu, usuwajgc
90% ciepta wytwarzanego przez naped. Kompaktowa, wydajna
konstrukcja to efekt innowacyjnego zarzadzania cieptem. Nowa
obudowa D wymaga mniejszej powierzchni zabudowy niz dotych-
czasowe modele, ktore i tak nalezaty do najmniejszych w swo-
jej klasie. Dzigki temu zapewniajg tez wiekszg elastycznosc in-
stalacyjng przy jednoczesnym zmniejszeniu kosztdéw instalacji.

Podstawowe opcje wejsciowe:
e bezpieczniki;
e wytgczniki sieciowe;
e stycznik (nowa opcja);
e roztgcznik (nowa opcja);
e wytgcznik sieciowy + stycznik (nowa opcja).
Eliminowana jest konieczno$¢ uzycia szafy sterowniczej, gdy
wymagane sg tylko podstawowe opcjonalne sygnaty wejsciowe,
co prowadzi do dalszych oszczednosci kosztéw i zmniejszonych
wymagan dotyczacych potrzebnej przestrzeni.
Urzgdzenia wykorzystujg t¢ samg nagradzang wspolng plat-
forme sterowniczg oraz lokalny panel sterowania (LCP).

Producent: Danfoss Poland Sp. z o.0.,
Grodzisk Mazowiecki; www.danfoss.pl/napedy

Producent czekolady
korzysta z ustugi
Serwisowej

dla napedow ABB,
aby zachowac
ciagtosc produkciji

Wtoski oddziat szwajcarskiego producenta luksusowej
czekolady Lindt & Spriingli wyprodukowat w minionym
roku okoto 21 tysiecy ton gotowych wyrohéw
czekoladowych w swojej fabryce w pétnocnych Wtoszech
stosujac silniki i napedy ABB.

fabryce 8 silnikéw ABB, sterowanych przez 8 napedow
ABB, uczestniczy nieprzerwanie w procesie mieszania
irafinacji, aby stworzy¢ luksusowg czekolade Lindt & Spriingli.

W celu zapewnienia ciggtosci produkeji, Lindt & Spriingli
podpisat roczny kontrakt na ustugi konserwacyjne i naprawcze
oraz szybki serwis na wezwanie klienta dla wszystkich napg-
déw ABB stosowanych podczas procesu produkcji w oddziale
firmy we Wtoszech.

Napedy i silniki sg szczegolnie wazne podczas procesu kon-
szowania. Po tym, jak czekolada zostanie poddana rafinacji, aby
zmniejszy¢ rozmiary czgstek do grubo$ci mniej niz 16 mikro-
néw, specjalne mieszalniki, zwane konchami w sposob ciagly
wyrabiaja czekoladg. Ten proces pomaga stworzy¢ konkretne
smaki, jak rowniez wyeliminowaé niepozadane sktadniki, ta-
kie jak kwas octowy. Podczas jednej fazy procesu konszowa-
nia, czgstki czekolady pokryte sa tluszczem kakaowym. Na
tym etapie silniki ABB muszg pracowac ze zwigkszong mocg
i ze stalg predkoscia, doktadnie tak, jak przewiduje to recep-
tura. To wtasnie napedy dostosowuja predkosc¢ silnikow odpo-
wiednio do wymagan.

Dla Lindt & Spriingli, umowa z ABB na opieke¢ serwisowg
napeddéw oznacza wsparcie techniczne, przeglady prewencyj-
ne, naprawy oraz dostep do specjalistow serwisowych u klien-
ta w ciggu 48 godzin. W ramach kontraktu ceny materiatow,
robocizny oraz koszty podrozy beda na stalym poziomie. m

reklama
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ROBOT - Twoja nastepna inwestycja...?

1. Znajdz producentéw robotdw i integratoréw,

2. Przeczytaj opisy wdrozen,

3. Zt6z bezptatne zapytanie ofertowe (bez logowania!)

4. ... i wybierz odpowiedniego robota do swojej aplikacji
- w portalu branzowym Robotyka.com

Robotyka przemystowa: Wiadomosci | Producenci | Aplikacje robotéw |

www.robotyka.com
i 1 Integratorzy | Szkolenia | zapytania ofertowe | Oferty pracy |
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