Technologia firmy ISHIDA podnosi jakoSé,
wydajnos¢ i dokiadnosé produkciji
ziotowych cukierkow na kaszel

Zastosowanie urzadzenia Ishida

w fabryce producenta znanych

na catym $wiecie ziotowych cukierkéw
na kaszel spowodowalo, ze podczas
pakowania mniej produktu ulega
uszkodzeniu. Jednoczes$nie znacznie
zwiekszyta sie wydajno$¢ produkcyijna,
a ilo$¢ produktu wydawanego

za darmo zostata ograniczona

do minimum.

Ricola AG, w miejscowosci Laufen
w Szwajcarii, produkuje cukierki
ziolowe od ponad 70 lat. Przez ten czas
zyskata sobie baz¢ wiernych klientow na
catym $wiecie, wsrdd ktorych jest wielu
$piewakow operowych oraz gwiazd popu.

Wprowadzenie innych produkcji na te-
renie fabryki spowodowato, ze linig, na
ktorej pakowano 100-, 250- 1 400-gramo-
we puszki, trzeba byto przenies¢. Ricola
wykorzystata okazje, by ulepszy¢ te li-
ni¢, 1 poprosita dystrybutora firmy Ishi-
da w Szwajcarii, firme¢ Itech AG, aby
przedstawita rozwiazanie, ktore mogto-
by polepszy¢ jakos$¢ cukierkow, zmniej-
szajac ilosci pokruszonego i popckanego
produktu.

Oryginalny ziotowy cukierek Ricola
ma masg¢ okoto 4,2 g i zawiera ekstrakt
ze specjalnej mieszanki 14 ziol, w sktad
ktorej wchodza migdzy innymi prawo-
$laz lekarski, migta pieprzowa, tymianek
i szalwia. Kazdy pojedynczy cukierek
ziotowy odcinany jest od goracego wal-
ca masy cukierkowej, a podczas schta-
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250-gramowe puszki ziotowych cukierkéw Ricola
opuszczaja punkt napetniania. llo$¢ produktu wyda-
wanego za darmo w kazdej puszce wynosi mniej niz
jedna trzecia masy pojedynczego cukierka.

dzania na obu prazkowanych powierzch-
niach cukierka pojawia si¢ kruchy, fase-
towany wzor. Dzigki niemu produkt ma
cickawa teksture i wyglad, ktory si¢ bar-
dzo podoba, ale cukierki tatwo ulegaja
uszkodzeniu, gdy uderzaja o siebie lub
o metalowe powierzchnie.

Na nowej linii produkt podawany jest
na przeno$niku wyposazonym w system
ssacy, ktory usuwa pyt i okruchy. Nastep-
nie za pomoca przeno$nika elewacyjne-
go produkt przechodzi na nawazarke
wielogltowicowa.

Dwunastogtowicowa nawazarka Ishi-
da jest tak zaprojektowana, ze wysoko-
$ci, z jakich spada produkt, sa niewiel-
kie, a rynna wysypowa podzielona jest
na sekcje, by minimalizowac¢ i reduko-
wac skutki obijania si¢ produktu. Nawa-
zany produkt przechodzi przez zasobni-
ki zbiorcze 1 wpada do specjalnej stacji
napetniania zainstalowanej przez Itech,
gdzie za pomoca systemu karuzeli pod-
stawiane sg po dwie puszki do jedno-
czesnego napetnienia. Nastgpnie puszki
przechodza dalej, umieszczane sg na nich
wieczka 1 nadrukowywana jest informa-
cja dotyczaca danej partii.

Puszki 100-gramowe pakowane sg
z wydajnoscig 140 opakowan na minu-
te, puszki 250-gramowe — 110 opako-
wan na minutg, a puszki 400-gramowe
z wydajnoscia 90 opakowan na minute.
Ricola mowi, ze jest to wzrost wydajnosci
0 20% na wszystkich formatach opako-
waniowych. Jednoczesnie precyzyjna do-
ktadnos¢ nawazarki sprawia, ze ilo§¢ pro-
duktu wydawanego za darmo jest bardzo
mata — tylko 1,5 g (czyli mniej niz jed-
na trzecia masy pojedynczego cukierka)
w przypadku np. puszek 250-gramowych.

Innym aspektem, ktory Itech miat
uwzglednic, byt czas trwania przerwy
potrzebnej na czyszczenie. Nowa linia
zgodna jest ze standardami IP66, co po-
zwala na wygodne mycie woda za pomo-
ca weza, bez koniecznos$ci odtaczania po-
szczegodlnych czesci. Jednym z czynni-
kow, ktory to umozliwia, jest unikatowe
rozwigzanie zastosowane w urzadzeniu
Ishida: utrzymywanie w korpusie nawa-

Daniel Bhend z jednym ze swoich produktéw. Inwesty-
cja w nowa linie uwazana jest za bardzo udana.

zarki pozytywnego ci$nienia w celu za-
bezpieczenia przed wnikaniem wody.
Ricola mowi, ze jakos$¢ polepszyla si¢
w takim stopniu, iz calkowicie spetni-
a ich oczekiwania. Nastapilo znaczne
zmniejszenie ilo$ci produktu pokruszo-
nego, a liczba ,,perfekcyjnych” cukier-
kow w puszce nigdy przedtem nie byta
tak wysoka. Wedlug gtownego projek-
tanta, pana Daniela Bhenda, inwestycja
w wymiang linii do pakowania puszek
jest ,,sukcesem pod kazdym wzgledem”,
a firmy Ishida i Itech AG ,,zapewnity
firmie Ricola kompleksowe rozwigzanie
dzigki nawazarce wieloglowicowej, po-
destowi i karuzelowemu systemowi pod-
stawiania puszek do napetniania”. [
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