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STYLU PRZY PAKOWANIU MIESZANEK

CZEKOLADOWYCH - RITTER SPORT.

Oparty o nawazarke 24 gtowicowg, system pakowania Ishida

v zapewnia predkos¢ oraz precyzje w produkcji opakowan mieszanek
czekolady marki Ritter Sport. Zadania te realizuje u wiodgcego logistyka

i firmy pakujacej produkty spozywcze, firmy Nagel Group.

Posiadajgca swa siedzibe w miejscowosci Reichenbach /Fils,
koto Stuttgartu, Grupa Nagel zapewnia magazynowanie oraz
dalszg obrébke catosci, wstepnie opakowanego asortymentu

firmy Ritter Sport.

Wyzwanie

Wprowadzeniem marki tak matych kostek czekolady

o réznych smakach i nadzieniach w opakowaniach
indywidualnych typu Flow-Pack- wymagaty rozwigzania
pozwalajacego na wprowadzenie mieszanki odmian do
kartonikéw. Kartonik mniejszy o wadze 176g zawiera 22
indywidualnie opakowane czekoladki w trzech z czterech
odmian, natomiast kartonik 240g zawiera 30 czekoladek
w szesciu odmianach. Proces w celu unikniecia uszkodzen
produktu wymagat szczegdlnej ostroznosci, a takze miat
zapewni¢, ze konice saszetek w trakcie procesu nie zostang

pozatamywane.

Rozwigzanie

Na rozwigzanie Ishida sktada sie system automatycznego
zasilania wktadem produktowym, ktéry pomimo ztozonosci
sktadnikow, wymaga minimalnej przestrzeni. Zostat on
dostosowany do wystepujacej wysokosci hali, wynoszacej 6
metréw do sufitu. Kazdy asortyment czekoladowych kostek
jest umieszczony w ruchomym zasobniku buforujgcym,
ktory przekazuje produkt do jednego z szesciu buforujgcych
przenosnikéw. Detektor barwy sprawdza czy dostarczany
produkt faktycznie odpowiada pozgdanemu wyborowi

asortymentu.




“ Instalacja Ishida, nie tylko odpowiada wymogom naszej specyfikacji celowej,
ale rowniez jest absolutnie niezawodna. , ,

Specjalnie dobrane urzadzenia chronia ten wrazliwy produkt czekoladowy
przed uszkodzeniami mechanicznymi. System prowadzi ciggta kontrole
poziomu napetnienia kazdego z przenosnikéw buforujgcych i odpowiednio

wczesnie informuje o potrzebie dotadowania.

Nastepnie, czekoladki sg transportowane do wysoko wydajnego modelu
nawazarki 24 gtowicowej Ishida, CCW-R. Dla sprostania obstugi wktadu
mieszanego, nawazarka zostata podzielona na szes¢ sekcji uzbrojonych w
wyjatkowy system wibracji, zapewniajacy réwnomierny przeptyw produktu
do zasobnikéw wstepnych oraz optymalne tempo i precyzje wazenia. Kazda
sekcja nawazajaca posiada cztery zasobniki nawazajgce i cztery zasobniki
wspomagajace (booster hoppers), ktorych celem jest maksymalizacja
liczby dostepnych kombinacji masy, odpowiadajgcej wadze docelowe;j.
Posegregowany asortyment trafia do odpowiednich rynien spustowych dla
kazdej porcji, tak by w rezultacie utworzy¢ mieszanke finalng dla kazdego

opakowania.

Za zatadunek wktadu do kartonikéw odpowiada system podwadjnej dyszy
spustowej napetniajacy dwa kartony réwnolegle. Puste kartoniki sg
podawane przenosnikiem dwutorowym pod spustami nawazarki. Aby
uniknac tzw. przeciekow i zachowac optymalng efektywnos¢ procesu

sg krotko unoszone na moment zatadunku. Jednoczesnie kartoniki

poddawane sg tagodnemu wstrzgsowi, ktéry wspomaga rozktad zawartosci
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w opakowaniu. W rezultacie uzyskiwany jest atrakcyjny, wypetniony po
brzeg kartonik, bez sterczacych sktadnikdw, ktére mogtyby spowolni¢ proces

naktadania przykrycia.

Dla mieszanki produktowej zawierajgce trzy lub cztery sktadniki, system
osigga tempo 60 pudetek na minute. Pomimo wahan masy pojedynczych
sktadnikow, przepetnianie jest zredukowane do minimum. Straty
nadwazeniowe tak kosztownego sktadnika utrzymanego sg w ciasnych
granicach tolerancji. Juz trzech operatordw, przeszkolonych na miejscu przez
Ishida, jest w stanie obstugiwac catg linie. System jest sterowany z poziomu
interfejsu ekranu dotykowego, a operacje przezbrajania w prosty sposob
realizowane sg poprzez wybor, jednego z zaprogramowanych wczesniej
ustawien z poziomu zdalnego uktadu sterowniczego (RCU- Remote Control
Unit).

Z pewnoscia inwestycja w tg nowatorska technologie pakowania, dokonana
przez Nagel-Group, optacita sie. Sg plany dalszego zwiekszenia zdolnosci
operacyjnych w przysztosci. Dodatkowa przestrzen juz zostata zarezerwowana
obok aktualnie eksploatowanej jednostki dla drugiej nawazarki, gdzie obie
maszyny miatyby operowac réwnolegle. Jest szansa, ze bedzie miata miejsce
dalsza ekspansja, jako ze firma Ritter Sport praktycznie podwoita sprzedaz

swojej popularnej mieszanki czekoladowej (“choco cubes”).
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