A ISHIDA

Studium przypadku

ORGANIKAGRO FOODS OrganikAore
USPRAWNIA PROCES NAWAZANIA  Foods
| KONTROLI JAKOSCI

Odpowiednia technologia wazenia i kontroli

\ 4 produktow promieniami rentgenowskimi niezwykle
pomaga przy zwiekszeniu wydajnosci procesu produkcji i
zyskaniu przewagi konkurencyjnej. Kluczowa jest precyzja i

niezawodnos¢, ktdrg gwarantuje japonski producent nawazarek i

» maszyn kontrolnych Ishida Europe.

Dzieki tym cechom OrganikAgro Foods
‘ moze utrzymac pozycje najwiekszego i
najnowoczesniejszego producenta zbdz

» EK’R-;II‘-ML““-,I ekspandowanych w Polsce.

OrganikAgro Foods to rodzinna firma,

ktéra dziata od 2014 r. w Dobroniu.

Wydajnos¢ zaktadu produkcyjnego pozwala

na przetwarzanie nawet 1400 kg zboza
ekspandowanego w ciggu jednej godziny. To
umozliwia firmie prowadzenie dziatan pod
witasng marka skierowanych do klientow
detalicznych oraz hurtowych, a takze produkcje

z zakresu private label.

Firma dysponuje obecnie dwoma nawazarkami
wielogtowicowymi Ishida, w tym dwoma
najnowszymi wiodacymi 16-gtowicowymi w
konfiguracji potréjnej, mogacymi obstugiwac
trzy osobne produkty dozowane do jednego
opakowania. Linie uzupetniajg rowniez maszyny
kontrolne IX-GA-4075, ktére majg mozliwos¢
wykrywania bardzo drobnych zanieczyszczen

produktu i ciat obcych.

W systemie kontroli promieniami
rentgena najczesciej sprawdzane sg zboza
ekspandowane, maki, badz surowce typu kasze
- — jako pojedynczy produkt lub w potgczeniu z

; ’ dodatkami, np. truskawka. Najczesciej kontrola
P\ BEF GLLTENU f' = @ [l odbywa sie po procesie opakowania produktu,
gdyz na etapie ekspandowania zb6z czesc

surowca juz zostaje odrzucona.




Poprzednio w zakresie kontroli w zaktadzie stosowano wykrywacz metali,
ktory nie rozwigzywat problemu zanieczyszczen w postaci drobnych
kamyczkow. Zarzadcy postanowili ulepszy¢ linie produkeyjng i poszukaé
lepszego rozwigzania. Inwestycja pozwolita uzyskac¢ doskonalszy

produkt oraz wyeliminowa¢ do minimum mozliwosci nieprzewidzianych
przestojow. W zaktadzie OrganikAgro Foods dodatkowo uzywane sg
dwie nawazarki wielogtowicowe Ishida, ktore znacznie przyspieszajg i

stabilizujg proces produkcyjny.

Obecnie systemy Ishida w zaktadzie pomagajg utrzymac kontrole wagi
od 0,5g do 0,1g w zaleznosci do sprawdzanego produktu. Ishida po
zakoriczonej pracy drukuje raport informujgcy o wskazniku gramatury

opakowan.

Wprowadzenie technologii nawazania wielogtowicowego Ishida w
miejsce poprzednio stosowanych systeméw dostarczyto firmie szereg
korzysci. W nieporéwnywalny sposéb wzrosta doktadnosé i ograniczono
ilos¢ odpadu. Jednoczesnie proces nawazania wielogtowicowego
zagwarantowat bardziej skuteczne zmieszanie roznorodnych sktadnikow

w kazdym produkcie.

Dzi$ w zakfadzie systemy rentgenowskie pracujg od 16 do 24
godzin nieprzerwanie, piec¢ razy w tygodniu. Dzieki swojej wysokiej
niezawodnosci Ishida zapewnia bezproblemowe i sprawne wypetnienie

takiego harmonogramu produkcyjnego.

Przy wykorzystaniu obecnej predkosci detektory sprawdzajg surowce
zapewniajac wydajnos¢ na poziomie 50-55 paczek na minute pracy, co
daje ponad 3000 paczek gotowego, spakowanego produktu w ciggu
godziny. Proces mozna jeszcze odrobine przyspieszy¢, by zyskac¢ 60
skontrolowanych paczek w tym samym czasie. Obecnie w koricowym
procesie pakowania bierze udziat kilka oséb, ktére robig to manualnie,
w zwigzku z tym Ishida nie wykorzystuje petnej predkosci. Gdyby system
zostat bardziej zautomatyzowany, maszyna mogtaby pracowac jeszcze

szybciej.
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Pracownicy OrganikAgro Foods podkreslajg rowniez wygode i szybkosc
zmiany produktéw w systemie rentgenowskim. Precyzyjne planowanie
produkcji czasem wymaga szybkiej zmiany formatu, dzieki ustawieniom
zapisanym i wywotywanym na panelu sterowania kazdego detektora.
System jest tez tatwy w obstudze i intuicyjny, a dostawca oferuje

szkolenie przed rozpoczeciem wykorzystania maszyny.

Réwnie istotne sg kwestie czystosci, gdyz niektdre surowce
wykorzystywane w zaktadzie sg pokryte delikatng warstwa naturalnie
wystepujgcego cukru. Kubetki nawazarek sa bardzo tatwe w demontazu
w celu czyszczenia, a stacje myjace zlokalizowane sg nieopodal urzadzen,

CO znacznie usprawnia prace.

Pierwsza instalacja Ishidy i pierwsza produkcja odbyty sie w 2014 roku.
Instalacja catej linii pakujgcej trwata 2 tygodnie. W miare rozwoju
firmy zarzad decydowat sie na zakup kolejnych maszyn poprawiajgcych

wydajnosé, szybkosé i bezpieczeristwo produkgji. Btgram

Przez okres uzytkowania zdarzyty sie eksploatacyjne przestoje,
natomiast wysytka czesci zamiennych przebiegta sprawnie. Partner
Ishida i dostawca maszyn, Fenix Systems, odpowiedzialny za serwis

w Polsce w bardzo krotkim czasie rozwigzat wszelkie usterki i pomogt
szybko przywracic cykl produkcyjny. Dystrybutor regularnie rowniez
wspiera swoich klientow poprzez dostarczanie wartosciowych informacji

odnosnie technologii produkcji czy szkoler w zakresie obstugi maszyn.

Kontakt

Fenix Systems Sp. z o.0.
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