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ELASTYCZNOSC | JAKOSC W

PRODUKCJI MUSLI | PEATKOW ZBOZOWYCH.

Zespot projektowy Ishida Niemcy przy wspotpracy ze swym
v klientem, opracowat nowg, wysokiej wydajnosci linie pakujaca.

Obejmuje ona zautomatyzowane w pefni systemy nawazania

wielogtowicowego oraz systemy inspekcyjne. Rozwigzanie dostarcza, tak
petng elastycznosc produkeyjng, jaki i zaawansowany poziom zarzgdzania
jakoscig. Instalacja zostata zrealizowana na zlecenie wiodgcej niemieckie]

firmy Peter Kélin GmbH & Co. KGaA - producenta ptatkdéw owsianych i musli.

‘ tatwy w obstudze system Ishida IX-GA-4075 wyposazony
\ ‘ l. jest w funkcje automatycznego konfigurowania, osiagajac
A 'j l i A gotowos$c robocza w ciggu 90 sekund. Precyzyjne
f 1 dostrajanie moze by¢ prowadzone w trakcie biezacej
‘a ‘ t produkcji. Zaprojektowano pakiet do 100 programowalnych,
\ ' .I zainstalowanych w pamieci systemu ustawien parametrow,

* | co pozwala na bardzo szybkie przezbrajanie miedzy

badanymi produktami.

Wyzwanie

Wobec wysokiego popytu na swoéj produkt, spotka Peter
Kolln potrzebowata rozwigzania dla procesu pakowania
szerokiego zakresu formatow opakowan nadajgcych sie
zarowno dla musli, jak i ptatkéw zbozowych ekstrudowanych,
wprowadzonych na rynek pod nazwa “Fleks”. Firma Peter
KélIn szukata rowniez wysokowydajnego systemu kontroli

jakosci.

Rozwigzanie

Na rozwigzanie Ishida sktadajg sie z dwie nawazarki
wielogtowicowe CCW-RS, system inspekcyjny X-ray, model-
GA 1X-4075 oraz waga kontrolna, model DACS-G. Uktad
urzadzen jest w stanie obstuzy¢ zréznicowane odmiany musli
i ptatkow Fleks pakowanych do réznych formatéw opakowan
0 zawartosci w zakresie od 325g do 1000g. Linia pozwala na
predkosci do 140 paczek na minute (70 nawazen na minute,
na kazdg maszyne) z poziomem dokfadnosci w zakresie 0,5
% masy docelowej. Jedynym czynnikiem spowalniajgcym
wydajno$¢ nawazania jest niska predkos¢ upadku wktadu

produktowego.



Jako producent produktu marki wysokiej wartosci rynkowej, posiadamy swiadomosc roli jakg

odgrywa jakos¢ i zawsze dgzymy do osiggniecia maksimum na jakg nas stac. , ,

Wstepnie zmieszane musli i Fleks s3 podawane za pomocg podajnika
tasmowego, kubetkowego. Ptatki zbozowe, poprzez lej zasypowy trafiajg

na talerz dyspersyjny, gdzie zainstalowany wysokiej czutosci sensor Ishida
steruje procesem zasilania wktadem, gwarantujac spéjny i nieprzerwany
przeptyw wktadu produktowego do podajnikdéw promieniowych. Wszystkie
zasobniki wyposazone sg w $luzy (anti-leak hoppers) doszczelnione, uchylne,
zapobiegajace niekontrolowanemu przedostawaniu sie drobnego wktadu

produktowego (tzw. przeciekania), w trakcie procesu nawazania.

Mikroprocesor w utamku sekundy oblicza kombinacje optymalna
zasobnikow, wybierajac te z najbardziej zblizong do wagi docelowej
zawartoscia. Tak precyzyjnie wyselekcjonowane porcje sg nastepnie
uwalniane, poprzez zasobnik wspomagajacy, czasujacy, bezposrednio

do maszyny pakujacej. Dla ptatkéw Fleks stosowana jest folia z powtoka
aluminiowa, podczas gdy musli pakowane sg do toreb z folii przezroczystej, a

nastepnie w pudetka kartonowe.

Szczegdlnym wyzwaniem tego, catkowicie automatycznego procesu
nawazania produktow zbozowych jest poziom generowanego pylenia.
Konstrukcja nawazarek CCW-RS zapewnia tagodny przeptyw wktadu
produktowego, wszystkie elementy stykowe sg réwniez polerowane
elektrostatycznie. Celem jest zminimalizowanie tzw. zakamarkéw bedacych

tzw. putapkami dla ztogéw pytu. Zapobiega sie w ten sposdb zagrozeniu,
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gdzie ztogi resztkowe wktadu, po poluzowaniu, trafiatyby do opakowan,
jako niechciany zlepek/grudka pytu zbozowego. Ponadto, aby nie dopusci¢
do zapylenia pomieszczen fabrycznych, nawazarki zostaty umieszczone w

specjalnej obudowie przeciwpytowej wyposazonej w wyciag powietrza.

Opatentowana technologia, zastosowana w systemie kontroli rentgenowskiej
Ishida, opiera sie na oprogramowaniu wykorzystujgcym tzw. Inteligentny
Algorytm Genetyczny. W drodze procesu analizy danych obrazowych,
generowanych i agregowanych przez szereg cykli roboczych, maszyna osiaga
skrajnie wysoki poziom doktadnosci inspekcyjnej.
‘ ‘ Decydujgcym czynnikiem oferowanym
przez nowq linie, jest ogromna
elastycznos¢, ktora pozwala nam na
przetwarzanie bardzo szerokiej gamy
produktow na jednym systemie przy
wysokiej predkosci operacyjnej.
Spotka Peter Kélin juz odnosi benefity z wysokiej wydajnosci parametrow

nowej linii pakujacej . Denise Stoldt mdwi, ze system pracujgc w trybie

trzyzmianowym dziata “rzeczywiscie ptynnie”, osiggajac stabilng wydajnosc.
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