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PROCESY PRODUKCYJNE W POLSKIM

PRZETWORSTWIE WARZYW | OWOCOW

W 2018 roku polska firma Agram S.A. poszerzyta swojg

v linie produkcyjng o kolejne maszyny wazgce i pakujgce
od japonskiego producenta Ishida Europe. Skrécono czas
pracy maszyn, zwiekszono wydajnos¢ linii i jej szybkosé¢,
jednoczesnie ulepszajgc oferowany produkt. Firma Agram S.A.
to istniejgca do 45 lat spdtka specjalizujgca sie w przetworstwie |
mrozeniu owocow i warzyw korzeniowych.

W ciggu roku przetwarzajg ok. 25000 ton
surowcow, ktére w 90 % pochodza z terenu
Polski wschodniej, obszaru uznanego za
najbardziej ekologiczny rejon kraju. Tak
przygotowany produkt jest dystrybuowany
wsrdd przedstawicieli sektora przemystowego,
detalicznego i tzw. food service. Rynkami zbytu
oprécz Polski jest rowniez Europa, USA, Kanada,

Japonia, Chiny, Izrael i Rosja.

Wyzwanie

Przy tak szerokiej produkcji i zaawansowanym
faficuchu dostaw firma potrzebowata
zdecydowanego zwiekszenia predkosci i
wydajnosci swoich maszyn. Agram od 8 lat
dysponowat juz maszynami Ishida i dzieki
niezawodnosci tego rozwigzania, postanowiono
poszerzy¢ dotychczasowa linie produkeyjng o
kolejng nawazarke i system pakujacy od tego

japonskiego producenta.

Rozwiagzanie

Wybrano m.in. systemy nawazarki
wielogtowicowej, dziesieciogtowicowej CCW-RYV,
maszyne dobrze znana z jej doskonatej reputacji,

tj. niezrownanej doktadnosci i wydajnosci.

Bogustaw Demianiec, prezes firmy Agram
podkresla, ze ,przy wyborze kierujemy sie
jakoscia i mozliwosciami technicznymi maszyn,

a Ishida spetnia te wymogi. Urzadzenia




‘ Przy wyborze kierujemy sie jakoscig i mozliwosciami technicznymi maszyn, a
Ishida spetnia te wymogi. Firma zdecydowata sie zainwestowac w Ishide,
aby uzyskac¢ doskonalszy produkt.

dziatajg niezawodnie i praktycznie nie ulegajg awarii przy profilaktycznie
wykonywanych przegladach i serwisie”. Dodaje rowniez, ze ,firma

zdecydowata sie zainwestowac w Ishide, aby uzyskac¢ doskonalszy produkt”.

Wszystkie gtowice nawazarki mogg by¢ stosowane w pojedynczej kombinacji
obliczeniowej. Natomiast unikalne oprogramowanie kombinacji potrdjnej
pozwala na przeliczenie trzech kombinacji wagi optymalnej, podwdjnie

je sprawdzi¢ i wybrac ostateczng wersje, tj. porcje o wadze najblizszej
targetu. Wszystko odbywa sie w jednym cyklu roboczym. Takie rozwigzanie
minimalizuje btedne zrzuty i zwieksza wydajnos¢, a takze zwieksza
doktadnosc i spdjnosc catego procesu nawazenia. Natomiast system redukgcji
wptywu tzw. wibracji tta (Anti-floor vibration) pozwala na stabilizowanie
sygnatu wyjsciowego z gtowicy wazacej, poprawiajac tym samym stabilnos¢

sygnatu i doktadnosc¢ operacyjng maszyny.

Linie postanowiono uzupetni¢ rowniez systemem Ishida DACS-G. Tego typu
wagi kontrolne sg stosowane gtéwnie na liniach produkcyjnych, a ich funkcja
jest wykrycie oraz usuniecie produktéw, ktére nie spetniajg okreslonych
wymogow wagowych. Produkty z niedowagg moga prowadzi¢ do dotkliwych
kar pienieznych, natomiast nadwazanie, tzw. gratis oznacza rowniez

wymierne straty ekonomiczne.

Kontakt

Fenix Systems Sp. z o.0.

Obecnie, po rozszerzeniu linii produkcyjnej systemy Ishida dziatajg w dwdch
zmianach, ok. 16-20 godzin. Przed unowoczesnieniem linii zdarzato sie, ze
nawazarki pracowaty cata dobe, jednak teraz, dzieki podniesieniu wydajnosci

i predkosci, nie ma takiej potrzeby.

W zaktadzie Agram wydajnos¢ maszyn Ishida to od 30-50 taktéw na minute.
Te wartosci s3 podobne dla catosci oferowanego asortymentu, poprzez
produkty warzywne jednosktadnikowe (kalafiory, brokuty) przez mieszanki

i po produkty owocowe. Te wartosci mogtyby by¢ wyzsze, jednak praca jest

systemu jest limitowana przez peryferyjng maszyne pakujaca.

Prezes zapytany o przewidziany termin zwrotu z inwestycji, bez wahania
stwierdza, ze wszystko zalezy od ilosci pakowanych produktéw w czasie.

W przypadku produkcji Agram jest to dos¢ krotki okres. By¢ moze w ciggu
3-4 lat linia ponownie zostanie poszerzona. Co wiecej, wspomina, ze przy
obecnym zakupie Ishidy w ramach pakietu dystrybutor Fenix Systems
przeprowadzit wszelkie potrzebne szkolenia personelu technicznego w
zakresie obstugi systemow pakujgcych. ,To duze utatwienie i zniwelowanie
ewentualnych przestojéw pracy przy obstudze nowych maszyn. To kwestie,

ktére w produkcji maja duze znaczenie” — dodaje Bogtustaw Demianiec.
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